
自动扶梯维保方案

一.维修保养通则

(1.自动扶梯的维护保养必须由经专门培训并考核合格的专业人员进行;

(2.保养:周期为 15天一次 (也可根据实际情况临时增加次数。保养工作主要

为:a.紧固机件、电气元件; b.检查各机电零件的工作情况; c.对各需润滑部件进行

加油; d.对扶梯各部件进行清洁;

(3.每年三、六、九、十二月进行扶梯季度保养,内容为检修清洗更换零部件;

(4.年度保养:周期为每年一次。年度保养的内容为检修清洗更换零部件;

二.维修保养安全措施

2.1.维修保养前,必须查阅自动扶梯急修记录本,了解自动扶梯运行情况和故障情

况; 2.2.维修保养前,必须先在上、下各设置一个安全护栏和 “正在维修,禁止使用 ”

的标志牌或设置障碍物,栏杆及障碍物能醒目并有效地阻止人们进入现场;

2.3.维修保养时必要时可切断电源总开关,并在开关上挂上 “正在维修,禁止合

闸 ”的牌子;特别是梯路里有人时,必须切断电源总开关,建议在总开关的把手上装设

一把挂锁; 2.4.将检修开关由 “正常 ”转至 “检修 ”状态;

2.5.如果检修的梯级已从扶梯上拆下,只允许用 “检修盒 ”以检修速度操作扶梯

点动,梯级上不准站人。

三.保养、维修要领与方法

3.1.保养、维修要领

(1.清洁除尘:保持设备、机器、电气、梯路、上下底坑的清洁。



(2.检查调校:针对发现的隐患和存在缺陷的不同情况,进行修复和校准零部件的

精度或者更换磨损件。

(3.润滑:在做好清洁除垢等工作基础上,凡摩擦转动需要润滑的部位,都应充分地

注入清洁合格型号的润滑油加以润滑。

3.2.保养、维修的方法主要有听、看、摸、嗅、查

(1.听, “听诊 ” ,听司机对设备运行情况的发映描述,有没有故障的先兆和隐患;听

设备运行时所发出的声音,有没有不正常的噪声。

(2.看, “望诊 ” ,看司机运行记录,有没有引起可以注意的方面;观察设备运行时,

是不是平稳正常。

(3.摸, “触诊 ” ,通过四肢接触的感觉,发现设备是否带病运行。

(4.嗅:“闻诊 ” ,用鼻子辨别设备开机运行后有没有不正常的气味。

(5.查, “动诊 ” ,动手检查,运用一定的工具仪表器材检测设备的技术精度,断判设

备是不是处于正常状态。

四.保养、维修内容

4.1.驱动装置

(1.检查电动机的热敏电阻应正常,通风孔处不允许堵塞,应定期检查和清除电动

机外壳上的灰尘和杂物,但不得用水龙头冲刷清洗电动机;

(2.电动机每运行 2500h(约 0.5~1年至少检查 1次轴承温度,轴承允许温度不得

超过 95℃ (温度计法 ;如发现轴承有异常情况应立即关机查明情况,或更换同样型号

的轴承; (3.如电机受潮,必须干燥处理,可采用烘干法或短路电流法,在干燥过程中,电

机绕组温度应逐渐升高,并不超过 145℃;用短路电流法干燥时电机处于短路状态,其



输入电流为 0.6~0.8倍额定电流值为宜,但严重受潮电机不宜用直流电干燥以免发生

电解现象;

(4.曳引机运行是否平稳、有无异常噪声;

(5.减速箱齿轮油检测,油少时,应加到油标;

(6.主轴处有否漏油,漏油应调整和更换油封;

(7.输出轴有否串动,有串动应调整;

(8.联轴器尼龙销有否磨损、断裂 ,磨损断裂的需更换;

(9.自动加油装置应正常,油杯、油路应畅通,若有堵塞现象需疏通,润滑油若缺少

应补充;

(10.主驱动链的张紧度应适当,如过松应调节 ,磨损断裂的需更换;

(11扶手驱动链的张紧度应适当,如过松应调节 ,磨损断裂的需更换;

(12驱动链尼龙滚轴磨损情况,磨损严重需更换。

4.2.制动器

(1.闸瓦带和止动轮间隙应 0.25--0.50mm若间隙过大,需调整到要求;

(2.锁定螺钉有否锁紧 ,若松动了,需锁住;

(3.适当调节制动弹簧确保制动力矩;

(4.制动器的闸瓦带磨损度检查 ,磨损严重的应更换;

(5.检查制动距离,扶梯停车时的制动距离为 1--2个梯级的距离。

4.3.梯路



(1.拆掉 3个检修梯级空挡,做梯路的检查、维修、清洁工作;

(2.检查路轨螺钉有否松动,松动的需调正拧紧;

(3.主付路轨接缝应平正紧密,若突出不平,需调整;

(4.转向壁处紧定螺钉有否松动,松动应拧紧;

(5.检查梯级链条及张紧度 ,如过松应调节 ,磨损断裂的需更换;

(6.主动链轮和被动轮的磨损;

(7.检查梯级下陷保护装置,检查立杆的距离是否符合标准;

(8.检查梯级二侧与挡轮间隙,防偏轮与梯级二侧面的距离必调整到规定距离;

(9.梯路的清洁工作 :用棉布揩主副导轨,用铲刀刮铲清除主付路轨尘垢和硬垢附

着物;导轨上应清洁、 无油垢,梯级在导轨上运行时无噪声、无跳动;转向壁弯轨处

应清除垃圾后涂一层润滑油。

4.4.梯级

(1.拆掉 3个检修梯级空挡,做梯级的检查、维修、清洁工作;

(2.检查梯级边框螺钉有否松动,松动的要拧紧;边框有否破损、断裂,破损、断裂

的要更换;

(3.主、付橡胶轮保持完整;

(4.梯级主副轮轴承处缺油时需加油润滑;

(5.梯级表面不应破损,梯级的齿槽完整无损;

(6.梯级的滑块厚度应符合标准;

(7.梯级应固定良好,在运行方向和横向不应有过量的游动;



(8.梯级出入梳齿板时能对准中心,梳齿啮入梯齿槽内深度符合标准;

(9.连续两个梯级之间的间隙不应大于 6mm ;

(10.梯级与裙板之间,每侧不应超过 4mm ,两侧间隙之和不应大于 7mm ;

(11.在水平段内,两个相邻梯级的高度差应不大于 4mm ;

(12梯级的清洁工作:梯级的踏板和圆弧板处无油垢、灰尘;剔除梯级主、付橡

胶轮轮周上的附着物,梯级主副轮在导轨上运行时无噪声、无跳动。

4.5.扶手带、扶手带驱动部分

(1.检查扶手带的出入口,观察扶手带上、下运行时,是否在护口中间;

(2.检查扶手带的运行速度是否与梯级同步,扶手带运行速度与梯级或踏板运行

速度偏差为 0~+2%,不应有过度松驰;

(3.扶手带与扶手导轨或支架之间应避免有夹住和刮手的可能性,扶手带开口处

与导轨或支架之间的距离不应大于 8mm ;扶梯扶手带外缘与墙壁之间,或者与建筑

物可能会有障碍的任意部位之间的水平距离必须不小于 80mm。

(4.检查扶手带的表面和里面有无明显伤痕和摩擦迹象;

(5.检查扶手带转向端滑轮群,必须运转自如、平稳、无噪声;

(6.检查扶手带摩擦轮,磨损严重、脱胶等应更换;

(7.扶手驱动装置驱动轮处的上、下导向压滚轮所处位置应在扶手带内缘口的

正中位置,若紧靠一边应作调整,压滚轮磨损严重、多角形、脱胶等应更换;

(8.扶手驱动力张紧调整装置、防偏轮、托辊、防偏导板螺钉有否松动,位置是

否正中,若有松动、位移应作调校和拧紧;

(9.扶手驱动力张紧调整装置弹簧压力是否适度,不适度应作调整;



(10.扶手带张紧调整装置弹簧压力是否适度,不适度应作调整;

(11.扶手带驱动链松紧度应适度,过紧过松应作调整,磨损断裂的需更换;

(12.扶手带驱动链应清除油垢,用刷帚蘸润滑油刷 2~3遍;

(13.扶手带表里的清洁工作;

(14.扶手支架清洁无污,无垃圾、无油垢、无积尘。

4.6.梳齿板

(1.梳齿板不应破损,梳齿与梯级啮合应良好,啮合深度不应小于 6mm ,梯级或踏

板表面至梳齿槽根部和垂直距离应不大于 4mm ;

(2.梳齿变形应矫正,每块断齿应更换,有异物嵌入应剔除。

4.7.电气及安全保护装置

(1.检查电气控制操纵系统接线端子有否松动,松动了应拧紧;线路清晰、捆扎牢

固,无断线、脱线、脱皮,没有与运行、旋转部件发生摩擦现象;

(2.导体之间和导体对地之间的绝缘电阻必须大于 1000Ω/V,并且其值不小于:a.

动力电路和电气安全电路:0.5MΩ; b.其它电路(控制、照明、信号等 :0.25MΩ;

(3.安全控制装置的位置,有否松动和位移,松动位移了,应调整拧紧,其动作要保

证灵敏可靠;每只安全开关必须性能可靠,灵敏,开关自如,开关与档块的距离符合要

求;

(4.梯级链断链开关应有效,梯级链断链开关距离档块的上下间隙尺寸各为 2㎜;

(5.超速保护开关应有效;

(6.扶手带入口保护开关应有效;



(7.梳齿板安全开关应有效,开关打板与开关触头间隙为 0.5~2mm ,因异物的作用

对梳齿板轧紧力增至 980N时,安全开关应动作;

(8.主驱动链断链保护开关应有效;

(9.非操作逆转保护开关应有效;

(10.梯级上跳开关应有效;

(11.断错相保护器应有效;

(12.短路和过载保护装置应有效;

(13.裙板安全开关应有效,位置应设置在上下前沿板往里约 400mm左右两边围

裙板的后面,裙板与开关触头间隙为 0.5mm ;

(14.梯级下陷保护开关应有效,梯级下陷保护开关立杆与梯级的固定连杆之间间

隙为 2--3㎜;

(15.扶手带断带安全开关应有效;

(16.上下急停开关急停开关有效;

(17.上下钥匙开关钥匙开关的方向与运行方向一致;

(18.检修开关使用时必须能与钥匙开关互锁;

(19.检修盒及上下检修插座有效。

4.8.照明系统

(1.检查照明控制回路,开关应有效,接线端子松动了应拧紧;

(2.检查照明灯,灯管、灯泡罩壳无破损现象;

(3.检查扶手照明及梯级间隙照明,灯管、灯泡罩壳无破损现象。



4.9.护壁板、内外盖板、围裙板

(1.两护壁板之间的缝隙不应大于 4mm ,其边缘应是圆角或倒角;当采用玻璃时

应是单层的防碎安全玻璃,其厚度不小于 6mm ;

(2.上、下端部安全标签完整无损;

(3.内外盖板接缝平整,没有间隙,盖板接缝处无明显台阶,固定螺丝应完整、牢固;

(4.围裙板的安装应光滑平整,不应有孔,嵌条等,其接头应是对接,接缝应平整,并

应有足够的刚度,固定螺丝应完整、牢固;

(5.围裙板、护壁板光洁明亮,可用洗洁精喷后用干布擦净。

4.10.上、下机房

(1.上、下机房不得放置与自动扶梯无关的物品,应保持清洁,无碎屑、无油;

(2.上、下机房、盖板、前沿板槽沟内均清洁无油垢;

(3.清除上、下机房内部件的油垢、尘埃。

4.11.润滑油的补充与更换

(1.减速箱的润滑油液面检查,油少时,应加到油标,润滑油油质恶化时应更换;

(2.加油装置的检查,自动加油装置应正常,油杯、油路应畅通,若有堵塞现象需疏

通,润滑油若缺少应补充;

(3.梯级链、驱动链、扶手驱动链的润滑油补充,所有传动链的销轴和滚珠部位

均保持有适当润滑油;

(4.梯级滑块与围裙板之间的润滑,梯级滑块与围裙板无摩擦噪声,有黄油润滑;



(5.所有转动、活动部位、易锈部位应注油,转动、活动部位如制动臂、销轴、

螺钉部位均无生锈、干枯缺油现象;

(6.所加的润滑油标号准确、油质优良、油量合适。

五.结束收尾工作

(1.维修保养结束,必须检查扶梯内不得遗留任何杂物和工具;

(2.装上 3只检修梯级;盖好上、下前沿盖板;

(3.扶梯试运转,将检修开关由 “检修 ”状态转至 “正常 ”状态;

(4.填写维修保养记录,记录填写应清楚、完整,


